155 SELO SIMPLES
DE CARTUCHO

INSTALACAO DO SELO

Preparacdo

Verifique se a bomba esta em
boas condicées

A
1.

Inspecione o eixo ou a luva.

Remova todas as rebarbas e cantos
afiados, especialmente nas areas por
onde o anel-O desliza. Cubra as roscas
e rasgos de chavetas com uma fita fina
para evitar cortar o anel-O. A distancia
da face da caixa de selagem para

0 centro da ranhura do anel-O é de

12 mm (0,47"). Para eixos maiores

de 60 mm (2,5"), essa distancia é de
17 mm (0,68").

O acabamento do eixo ndo devera

ter uma rugosidade maior do que

0,8 microns (32 micropolegadas) AA.
Devera estar liso se vocé passar a unha
ao longo do eixo na direcao axial.

Assegure-se de que o didmetro
do eixo ou da luva esteja dentro de
sua tolerancia (ndo mais do que
+/- 0,05 mm [+/- 0,002" do nominal].

Exemplo: um eixo de 44,45 mm
(1,750") n&o deve ser maior do que
44,5 mm (1,752") ou menor do que
44,4 mm (1,748").

Use um reldgio comparador para medir
a excentricidade do eixo na area onde
0 selo vai ser instalado. As leituras
ndo deverao ultrapassar 0,001 mm
TIR por milimetro (0,001" TIR por
polegada) do didametro do eixo.

Coloque o relégio comparador na
extremidade do eixo e alternadamente
empurre e puxe o eixo na direcao
axial para medir o jogo axial. Se

0s rolamentos estiverem em boas
condigbes, 0 jogo axial nao devera
ultrapassar 0,13 mm 005") TIR.

&

Proteja 0 anel-O da luva lubrificando o

eixo com um lubrificanate limpo a base
de silicone. Uma quantidade suficiente
¢ fornecida com o selo.

Inspecione a face da caixa de
selagem.

A face da caixa de selagem devera

estar suficientemente lisa para uma

junta vedar; maximo de 3,2 microns
(125 micropolegadas) AA.

As bombas com caixas bipartidas as
vezes causam um desalinhamento na
face da caixa de selagem. O desalin-
hamento deve ser usinado para ficar
nivelado.

Assegure-se de que a caixa de
selagem esteja limpa e desimpedida
em todo o seu comprimento.

Se for possivel, faga a conexao da
base de um reldgio comparador com o
eixo, gire o €ixo e o reldgio comparador
devagar, e faca a leitura do desalinha-
mento da face da caixa de selagem.

O desalinhamento da caixa de selagem
em relagao ao eixo ndo devera ultra-
passar 0,005 mm TIR por milimetro
(0,005" TIR por polegada) do diéametro
do eixo.

Instalacao

1.

Verifique a lista de quimicos para ver
se 0s anéis-O FKM instalados neste
selo sdo compativeis com o fluido
sendo vedado. Se for necessario
trocar o material do anel-O, desmonte
0 selo conforme mostrado nas
instrucdes e troque-o por anéis-O
adequados.Um jogo sobressalente
de anéis-O de Etileno Propileno é
fornecido com o selo.

. Para o eixo/a luva do Selo Pequeno

155 (25 mm a 60 mm [1" a 2,5"]: Os
parafusos de cabeca chata (cobertos
com adesivos amarelos) prendem o
anel de trava no lugar. Esses parafusos
de cabeca passam pelos orificios
menores da luva. N&o afrouxe esses
parafusos quando estiver posicio-
nando o selo. Os trés para-fusos de
ponta cilindrica préximos aos parafusos
de cabeca chata ficam de encontro a
luva. A configuragao de carga desses
parafusos ajuda a centralizar a luva

no eixo. Os trés parafusos de ponta
cavada, mais afastados dos parafusos
de cabeca chata, passam pelos
orificios maiores da luva. Assegure-se
de que eles estejam engatados pela
luva mas que nao se salientem para
dentro do orificio DI da luva.

Para o eixo/a luva do Selo Grande
155 (maior do que 60 mm [2,5"]):

Os parafusos de cabega chata
(cobertos com adesivos amarelos)
prendem o anel de trava no lugar.
Esses parafusos de cabega passam
pelos orificios menores da luva. Ndo
afrouxe essews parafusos quando
estiver posicio-nando o selo. Os trés
parafusos hibridos de ponta cilindrica/
ponta cavada proximos aos parafusos
de cabega chata ficam de encontro a
luva. A configuracé&o de carga desses
parafusos ajudam a centralizar a luva
no eixo. Os seis parafusos de ponta
cavada passam pelos orificios maiores
da luva. Assegure-se de que eles
estejam engatados pela luva mas que
nao se salientem para dentro do orificio
Dl da luva.

. PRECAUGAO: Se o selo 155 estiver

operando a uma pressdo de caixa
de selagem acima de 20 Bar (300
psig) ou se o eixo estiver endurecido,
troque os trés parafusos de aco
inoxidavel 316 que passam pelos
orificios maiores da luva pelos
parafusos fixadores de aco tempe-
rado fornecidos com o selo.



INSTALACAO DO SELO

4. Para o eixo/a luva do Selo Pequeno As conexdes da tubulagdo nao devem Remova a tira centralizadora e

155 (25 mm a 60 mm [1" a 2,5"]): ser feitas antes de se apertar os guarde-a. Se a tira for perdida depois

Conectando a sobreposta 478 ou parafusos da sobreposta. da instalacéo do selo, uma cobertura

qualquer outra ou reconectando Aperte as porcas da sobreposta de de fio padrao, de 1,73 mm de

as linguetas. modo uniforme. IMPORTANTE: as espessura por 7,62 mm de IargLIJIra

A. Usando a sobreposta 478 ou qual- porcas da sobreposta devem ser (0,068" de expessura por 0,300" de
quer outra sobreposta ao invés apertadas antes de se apertar os largura) também podera ser usada.
das linguetas, remova as linguetas parafusos no eixo. 11.IMPORTANTE: E importante ter
removendo o anel de pressao 10. O selo foi projetado para automati- certeza de que a sobreposta esta

(etentor da Imguet~a € apertandoas camente centralizar a luva no eixo. dewdamenfte cenltrallza(ja sobre a Iuya.

linguetas na dire¢ao do centro da Seguindo o procedimento de aperto Para fazer isso, gire 0 eixo com a mao

sobreposta de cubo e deslizandoas do parafuso fixador indicado a seguir para ter certeza de que o selo esteja
para fora. Deslize a sobreposta proporcionara o maximo centraliza- girando livremente. Se vocé ouvir um

478 ou qualquer outra sobrepo,sta mento possivel. contato gle metal antral metal dentro

sobre a sobreposta de cubo até . do selo é porque néo foi devidamente

que se encaixe. Para o eixo/a luva do Selo Pequeno centralizada.
, ) 155 (25 mm a 60 mm [1" a 2,5"]):
B. Se as linguetas precisarem ser Aperte os trés parafusos de ponta Para o Selo 155:

reconectadas: cavada mais proximos dos parafusos e Passe a tira centralizadora pela

e Cologue o selo, com o lado do de cabecga chata, de modo uniforme. ranhura na sobreposta de cubo.
anel de travlalpara cima, sobre Se for necessario, aperte os trés e Afrouxe os prisioneiros da
uma superficie plana. parafusos de cabecga chata com sobreposta.

* Aoinstalar uma mola na lingueta, Es chaves sextavadas fomnecioas. * Afrouxe os parafusos fixadores.
passe uma pequena quantidade m seguida, aperte os trés parafusos (Néo afrouxe os parafusos de
de graxa de silicone na parte de ponta cavada mais afastados dos cabega chata porque isso fard
inferior da mola. Isso ajudara a parafusos de cabega chata de modo com que o anel de trava se solte)
mola a permanecer no orificio. uniforme. Depois que os trés para- . ) ’
Para instalar uma lingueta, fusos de ponta cavada tiverem sido * Empurre a tira até que tenha envol-
comprima a mola da lingueta apertados com a chave sextavada, vido g:ompletamente a luva do selo.
apertando a lingueta contra a aperte-os outra vez com uma chave Ela pilotara entre a sobreposta de
superficie da sobreposta de cubo para 5,7-6,8 Nm (50-60 libras-pol.). cubo, a luva do selo, € o anel de
e deslize a lingueta até que se Remoya atira cerjtrallzador_a e ggarole-a. trava.
encaixe na sobreposta de cubo. Se~a tira for perdida depois da |nslta— e Aperte novamente 0s prisioneiros
Coloque o nimero desejado de Iagao~ do selo, uma cobertura de fio da sobreposta.
linguetas, em pares, nos pontos padrao, de 1,37 mm de espessura * Aperte novamente os parafusos
determinados. Um minimo de gf,g ;ZSQ&SS ?&;%Hrge((l)é?gjra)de fixadores.
esta operando na press&o da Para o eixo/a luva do Selo Grande Se ainda houver o contato de metal
caixa de selagem para mais de 155 (maior do que 60 mm [ 2,5"]): contra metal, verifique a centralizagao
20 Bar (300 psig), & preciso que Aperte os trés parafusos hibridos de da caixa de selagem.
se use quatro pares de linguetas. ponta cavada e cilindrica de modo Tome todas as medidas necessarias

e Insira 0 anel de presséo na uniforme. Se for necessario, aperte e siga 0s procedimentos normais
ranhura da sobreposta de cubo. Os trés parafusos de cabega chata de seguranca antes de ligar o
O anel de press&o evitara que com as chaves sextavadas fornecidas. equipamento.
as linguetas caiam, mas pode Em seguida, aperte os seis parafusos
ser removido a qualquer tempo de ponta cavada de modo uniforme.
sem afetar o desempenho do Depois que os trés parafusos de
selo. Assegure-se de que a folga ponta cavada tiverem sido aper-
entre as extremidades do anel de tados com a chave sextavada,
presséo estejam alinhadas com aperte-os outra vez com uma chave
a ranhura da sobreposta de para 5,7-6,8 Nm (50-60 libras-pol.).
cubo para a tira centralizadora.

5. Deslize o selo no eixo empurrando
o anel de trava.
6. Monte a bomba novamente e faga PRECAUCOES
os devidos alinhamentos do eixo e - ——— - - = -
) Estas instrugdes sdo generalizadas. Presume-se que a pessoa fazendo a instalacdo esteja
ajustes do rotor. familiarizada com os selos e naturalmente com os requerimentos do seu local de funcionamento
7. Guie a conexao de flush para o devido para ser bem sucedido no uso dos selos mecanicos. Havendo qualquer duvida, procure obter a
local. O orificio é tapado antes de ser assistér]qia de.algu.ém no Igcal (EIe trabalho que esteja familiarizado com os se]os ou, caso seja
~ necessario, adie a instalagdo até que um representante do selo se encontre disponivel. Todos
emparcado. lEara remover 0 tamp&o os arranjos auxiliares necessarios para uma operagéo bem sucedida (aquecimento resfriamento,
sera necessario aplicar um torque de lavagem) bem como os elementos de segurancga deverao ser utilizados. Essas decisdes deverdo
33,9 Nm (25 libras-pé). ser tomadas pelo usuario. A lista de quimicos é provida como uma referéncia generalizada s6
para este selo. A decisdo para usar este selo ou qualquer selo Chesterton em algum tipo de
servico é de responsabilidade do usuario.
2
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DESMONTAGEM (1-6) - PEQUENO (eixo/luva de 25mm a 60 mm [1" a 2,5")

Para o selo 155, remova as linguetas n
ou a sobreposta 478 ou qualquer outra
sobreposta antes de desmontar o selo.
Remova as linguetas removendo o anel de
pressao retentor da lingueta e apertando
as linguetas na dire¢éo do centro da
sobreposta de cubo e deslizando-as para
fora. Para remover a sobreposta 478 ou
qualquer outra sobreposta, basta puxar

a sobreposta para fora da sobreposta

de cubo.
Voce iré precisar das chaves sextavadas Coloque o selo, com o anel de trava para
fornecidas com o selo e um extrator de cima, sobre uma superficie plana. Afrouxe
anel-O ou clips para papel para desmontar todos os parafusos da luva. Remova o anel
o selo. de trava. Remova a tira centralizadora.

Prendendo a luva e a sobreposta juntas, Coloque a rotativa e a luva proximas ao Levante a estacionéria e remova o
coloque o conjunto do selo de cabega para conjunto de sobreposta. anel-O dinamico.

baixo e levante o rotativo e a luva, separando

a face estacionaria da face rotativa com

0s seus dedos. Gire as faces em direcdes

opostas se for dificil separa-las.

Remova a arruela de encosto e o rotor
estacionario com as molas. Remova as molas
do rotor estacionario. Remova a rotativa, o
anel-O rotativo, e o anel-O do eixo da luva.

&® CHESTERTON. 3
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DESMONTAGEM (7-14) - PEQUENO  (eixo/luva de 25mm a 60 mm [1" a 2,5")

Lubrifique 0 anel-O do DI da luva com a graxa
de silicone fornecida e instale-o na ranhura
do DI da luva. Lubrifique o anel-O rotativo e
instale-o na ranhura do DE da luva.

Deslize a rotativa na luva, alinhado as
linguetas impulsoras com as ranhuras
rotativas. Deslize a rotativa sobre o anel-O
até que a rotativa se encaixe. Verifique para
ter certeza de que as linguetas impulsoras
estejam devidamente engatadas.

Cologue uma mola em cada orificio do rotor
estacionario. Uma pequena quantidade de
graxa de silicone pode ser aplicada na parte
inferior de cada mola. Isso ajudara a manter
as molas nos orificios.

Coloque o conjunto da sobreposta de cubo,
com o lado da junta para cima, sobre uma
superficie plana. Alinhe as ranhuras do rotor
estacionario com as linguetas da sobreposta
de cubo. Deslize o rotor estacionario até que
as molas toquem na sobreposta de cubo.
Coloque a arruela de encosto na sobreposta
de cubo. Ela se apoiara no rotor estacionario
até que o selo seja comprimido.

Lubrifique o anel-O dindmico para o esta-
cionario. Deslize o anel-O no estacionario.
Deslize o estacionario na sobreposta de
cubo até que engate o rotor estacionario.
Assegure-se de alinhar as linguetas
impulsoras com as ranhuras estacionarias.

Coloque o conjunto de cabega para baixo,
com o lado do anel de trava da luva para
cima, sobre uma superficie plana. Coloque
0 anel de trava sobre a luva, alinhando os
parafusos de cabega chata com os orificios
menores e 0s parafusos de ponta cavada
com os orificios maiores. Empurre o anel
de trava e aperte os parafusos de cabega
chata e os parafusos de ponta cavada.
Inspecione a luva para ter certeza de que nao
esteja deformada enquanto vocé aperta os
parafusos fixadores. Assegure-se de que
0s parafusos néo se salientem para dentro
do orificio do DI da luva.

Limpe as faces estacionarias e rotativas com
um pano sem fiapo. Coloque a sobreposta
de cubo com o estacionéario instalado, o lado
estacionario para cima, sobre uma superficie
plana. Coloque a junta da face da caixa de
selagem na sobreposta de cubo. Deslize a
luva para baixo, com a rotativa instalada, na
sobreposta de cubo. Segure a sobreposta de
cubo e a luva e continue a empurrélas juntas
até que as faces das duas fagam contato.

Empurre a sobreposta de cubo e passe a tira
centralizadora pela ranhura da sobreposta de
cubo. Empurre a tira até que tenha envolvido
completamente a luva do selo. Ela pilotara
entre a sobreposta de cubo, a luva do selo,

e o0 anel de trava.

€ CHESTERTON.
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DESMONTAGEM (1-8) - GRANDE (eixo/luva maior do que 60 mm [2,5")
2]

COag

Vocé ira precisar das chaves sextavadas Para o selo grande 155, remova as linguetas Coloque o selo, com o anel de trava para
fornecidas com o selo e um extrator de ou a sobreposta 478 ou qualquer outra cima, sobre uma superficie plana. Afrouxe
anel-O ou clips para papel para desmontar sobreposta antes de desmontar o selo. todos os parafusos da luva. Remova o anel
o selo. Remova as linguetas removendo o anel de de trava. Remova a tira centralizadora.

presséao retentor da lingueta e apertando
as linguetas na diregao do centro da
sobreposta de cubo e deslizando-as para
fora. Para remover a sobreposta 478 ou
qualquer outra sobreposta, basta puxar a
sobreposta para fora da sobreposta de cubo.

Prendendo a luva e a sobreposta juntas, Coloque o ratativo e a luva proximos ao Remova a rotativa, o anel-O rotativo,
cologue o conjunto do selo de cabeca para conjunto de sobreposta. e o0 anel-O do eixo da luva.

baixo e levante o rotativo e a luva, separando

a face estacionaria da face rotativa com os

seus dedos.

Remova o estacionério e o adaptador juntos. Remova o rotor estacionario com as molas.

Separe-os e remova o anel-O dinamico. Remova o anel-O estéatico da parte interna da
sobreposta de cubo. Remova as molas do
rotor estacionario.

&® CHESTERTON. 5
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MONTAGEM (9-19) - GRANDE (eixo/luva maior do que 60 mm [2,5")

Lubrifique o0 anel-O do DI da luva com a
graxa de silicone fornecida e instale-o na
ranhura do anel-O do DI da luva. Lubrifique
o anel-O rotativo da luva e instale-o na
ranhura do anel-O do DE da luva.

Deslize o rotativo na luva, alinhando as
linguetas impulsoras com as ranhuras rotativas.
Deslize o rotativo sobre o anel-O até que o
rotativo se encaixe. Verifique para ter certeza
de que as linguetas impulsoras estejam
devidamente engatadas.

Coloque uma mola em cada orificio do rotor
estacionario. Uma pequena quantidade de
graxa de silicone pode ser aplicada na parte
inferior de cada mola. Isso ajudara as molas
a permanecerem nos orificios.

Coloque o conjunto da sobreposta de cubo
com o lado da junta para cima, sobre uma
superficie plana. Lubrifique o anel-O estatico
€ instale-o na sobreposta de cubo. Alinhe
as ranhuras do rotor estacionario com as
linguetas da sobreposta de cubo. Deslize

o rotor estacionério até que as molas toque
na sobreposta de cubo. Coloque a arruela
de encosto na sobreposta de cubo.

Lubrifique o anel-O dindmico para o
estacionario e deslize-o na ranhura do DI

do adaptador. Coloque o estacionario com
a face para baixo sobre uma superficie plana
e empurre o adaptador no estacionario.

Deslize o conjunto do anel-O e do adaptador
no estacionario na sobreposta de cubo até
que se engate no rotor estacionario. Assegure-
se de alinhar as linguetas impulsoras com as
ranhuras estacionarias

€ CHESTERTON.
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MONTAGEM (9-19) - GRANDE (eixo/luva maior do que 60 mm [2,5")

Limpe as faces estacionarias e rotativas com
um pano sem fiapo. Coloque a sobreposta
de cubo com o estacionario instalado, o lado
estacionario para cima, sobre uma superficie
plana. Coloque a junta da face da caixa de
selagem na sobreposta de cubo.

Deslize a luva para baixo, com a rotativa
instalada, na sobreposta de cubo. Segure
a sobreposta de cubo e a luva e continue
a empurra-las juntas até que as faces das
duas fagam contato.

Coloque o conjunto de cabega para baixo,
com o lado do anel de trava da luva para
cima, sobre uma superficie plana. Coloque
0 anel de trava sobre a luva, alinhando os
parafusos de cabega chata e o parafusos
hibridos de ponta cilindrica/ponta cavada
com os orificios menores. Alinhe também os
parafusos de ponta cavada com os orificios
maiores. Empurre o anel de trava e aperte os
parafusos de cabega chata e os parafusos
hibidros de ponta cilindrica e de ponta
cavada. Inspecione a luva para ter certeza
de que nao esteja deformada enquanto vocé
aperta os parafusos fixadores. Assegure-se
de que os parafusos n&o se salientem para
dentro do orificio do DI da luva.

Troque as linguetas apertando-as em diregao
ao centro da sobreposta de cubo e depois
entdo deslizando-as para dentro. Reinstale

0 anel de pressao retentor da lingueta.

Agora a montagem estéa completa.

Empurre a sobreposta de cubo e passe a tira
centralizadora pela ranhura da sobreposta de
cubo. Empurre a tira até que tenha envolvido
completamente a luva do selo. Ela pilotara
entre a sobreposta de cubo, a luva do selo,

e o0 anel de trava.

&® CHESTERTON.
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DADOS DIMENSIONAIS (DESENHOS) - PEQUENO

— EMIN F

.
I
_L|—<

+— Folga da Mola de 1/16"
(Tipica)

SOBREPOSTA 478 LINGUETAS

| §R.CHESTERTON.



DADOS DIMENSIONAIS (POLEGADAS) - PEQUENO

ORIFICIO ] )

m | om DA CAIXA G MiN G MiN n
MANHO | MANHO | BmAx | | DESELAGEN LINGUETA 478 SOBRE- | MANHO
DOEXO| DO | LN- [BMAX| ¢ | ¢ E PRISION. |PRISION. | PRISION. | PRISION. | PRISION. | PRISION. POSTA | NPT

A [TABLADO|GUETAS| 478 | MiN | mAX | D | min | F |DE3e"|DEt1/2"|DES/e" |DE3/8" |DE1/2" [DESE* | W | J | k | L | m | n | P | R | s | T | v |am| v
1.000| 8 |4.65|424]175(2.00|1.69]0631.80| 288301313290 | - ~ |044]093|037|1.76|1.58| 047 |2.25| 2.45| 120 | 124 [ 126 | 9 | 1/8"
1.125 9 |469(4.24)|188|2.03|1.82(063|1.89|292|3.05|3.17 |2.90 - - 0.441 093] 0.37(1.89|1.58| 0.47|2.25|248| 122 | 126 | 128 9 1/8"
1.250| 10 |4.90 | 4.49| 2.00| 2.26 | 1.94 | 0.63 | 1.89 | 3.13 | 3.26 | 3.38 | 3.21 | - ~ | 044]093|037|201|1.58|047|2.43| 2.70| 124 | 128 | 130 | 11 | 1/8"
1.375| 11 504|499 (213 2.42|2.07|0.63|1.89| 3.27 | 3.40 | 3.52 | 3.52 - - 0.44)10.93|0.37 214|158 | 0.47|2.75| 2.84| 126 | 130 | 132 | 12 1/8"
1.500| 12 |5.23|4.99| 225|262 (219|063 |1.89|3.46 | 3.59 [3.71 |3.52 | - ~ |044]093|037|226|1.58| 047|275/ 3.03| 128 | 132 | 134 | 12 | 1/8"
1.625| 13 |529|4.99|2.38|268|2.32|0.63 (189|352 |365|3.77 | 3.51 | 3.63 - 0.58| 0.93| 0.37|2.39|1.58 | 0.47|2.87| 3.08| 130 | 134 | 136 | 13 1/8"
1.750| 14 |5.41(5.49|250|2.80|2.44|0.63|1.80| 364|377 |3.89 |3.74 |386 | - |058|093|037|2.51|1.58|047|3.12|3.21| 132|136 | 138 | 14 | 1/8"
1.875| 15 | 553|549 2.63(293|2.57|0.63(1.89|3.76 | 3.89 | 4.01 | 3.90 | 4.02 - 0.58| 0.93| 0.37 | 2.64 | 1.58 | 0.47 [3.25| 3.33| 134 | 138 | 140 | 15 1/8"
2.000| 16 |5.74|5.99|275|3.18|2.69|0.63 | 1.89 | 3.97 | 410 | 4.22 [ 4.15 [427 | - |058| 093|037 |2.76 |1.58 | 0.47 |3.50| 3.54| 136 | 140 | 142 | 16 | 1/8"
2.125| 17 |6.04 (599 | 2.88(3.43|2.82|0.63(1.89 | 4.27 | 440 |4.52 | 453 | 4.66 | 4.78 | 0.69| 0.93| 0.37 | 2.89 [ 1.68 | 0.47 | 3.75| 3.84| 138 | 142 | 144 | 18 1/8"
2.250| 18 |6.14|6.24 | 3.00| 3.55|2.94 | 0.63 | 1.89 | 4.38 | 451 | 4.63 | 4.56 | 4.69 | 4.81 | 0.69| 0.93| 0.37 | 3.01 | 1.58 | 0.47 |3.87 | 3.94 | 140 | 144 | 146 | 19 | 1/8"
2.375| 19 |6.29(6.24 | 3.13|3.59|3.07 | 0.63 [ 1.89 | 452 | 4.65 | 4.77 | 4.56 | 4.69 | 4.81 | 0.69| 0.93| 0.37 | 3.14 [ 1.58 | 0.47 | 3.90| 4.08| 142 | 146 | 148 | 19 1/8"
2.500| 20 |6.41(6.49|3.25|3.80(3.19|0.63 | 1.89 | 4.65 | 4.78 | 4.90 | 4.79 | 4.92 | 5.04 | 0.69| 0.93| 0.37 | 3.26 | 1.58 | 0.47 |4.12| 4.21| 144 | 148 | 150 | 20 | 1/8"

DADOS DIMENSIONAIS (METRICOS) - PEQUENO

ORIFICIO ) )
™ DA CAIXA G MiN G MiN ™
wano | B mix DI SELAGEM LINGUETAS 478 SOBRE- | MAHNO
DOENO| LN- | BMAX | ¢ ¢ E PRISION. | PRISION. | PRISION. | PRISION. | PRISION.  PRISION. POSTA | NPT
A [GUETAS| 478 | MiN | MAX | D | MN | F |DE8mm DE 10 mm|DE 12mm| DE8mm |DE 10 mm(DE f2mm  H J L M N P R s T u |4 | v
25 | 118 | 108 | 44 | 51 | 43 | 16 |48 | 70| 72| 74| 71 [ 73| - | 11 | 24 44 | 40 | 12 | 57 | 62 [ 120 | 124 | 126 | 9 | 1/8"
28 | 118 | 108 | 47 52 46 16 | 48 70 72 74 | 7 73 = 11 24 47 40 12 57 62 | 121 | 126 | 128 9 | 1/8"
30 | 124 | 111 | 49 | 57 | 48 | 16 [ 48 | 76| 78 | 80 | 77 [ 79 | - | 11 | 24 49 | 40 | 12 | 60 | 68 | 123 | 127 | 129 | 10 | 1/8"
32 | 124 | 114 | 51 58 50 16 | 48 7 ) 81 78 80 = 11 24 51 40 12 62 69 | 124 | 128 | 130 | 11 1/8"
33 | 124 | 114 | 52 | 59 | 51 | 16 [ 48 | 76| 78 | 80 | 78 | 80 | - | 11 | 24 52 | 40 | 12 | 62 | 69 [ 125 | 129 | 131 | 11 | 1/8"
35 | 128 | 127 | 54 62 52 16 | 48 80 82 84 | 86 88 = 11 24 54 | 40 12 70 72 [ 126 | 130 [ 132 | 12 | 1/8"
38 | 133 | 127 | 57 | 67 | 56 | 16 | 48 | 85| 87 | 89 | 86 | 88 | - | 11 | 24 57 | 40 | 12 | 70 | 77 [ 128 | 132| 134 | 12 | 1/8"

59 | 40 12 73 | 78 | 129 | 134 | 135 | 13 | 1/8"
62 | 40 12 73 78 | 131 | 135 | 137 | 13 | 1/8"
64 | 40 12 79 | 84 | 132 | 136 | 138 | 14 | 1/8"
67 | 40 12 79 84 | 134 | 139 | 140 | 14 | 1/8"
69 | 40 12 82 | 89 | 136 | 140 | 142 | 15 | 1/8"
74 | 40 12 94 | 94 | 139 | 143 | 145 [ 18 | 1/8"
80 | 40 12 99 | 104 | 142 | 146 | 148 | 19 | 1/8"

40 | 134 | 127 | 59 68 | 58 16 | 48 86 88 90 | 86 88 90 | 15 24
43 | 134 | 127 | 62 69 | 61 16 | 48 86 88 90 | 86 88 90 | 15 24
45 | 140 | 139 | 64 73 | 63 16 | 48 92 94 9 | 92 94 96 | 15 24
48 | 139 | 139 | 67 74 | 66 16 | 48 91 93 95 | 92 94 9 | 15 24
50 | 145 | 139 | 69 78 | 68 16 | 48 €7 99 | 101 96 98 | 100 | 15 24
55 | 150 | 168 | 74 83 73 16 | 48 | 102 | 104 | 106 | 112 | 114 | 116 | 17 24
60 | 160 | 158 | 79 91l 78 16 | 48 | 112 | 114 | 116 [ 113 | 116 | 117 | 17 24

© © © © © © © © © O O O O O|=x

INDICACAO (desenhos e graficos)

A — Tamanho do Eixo

B — Maximo Diametro da Lingueta da Sobreposta

C — Diametro Interno da Caixa de Selagem

D — Diametro do Selo na Caixa de Selagem

E - Profundidade Minima da Caixa de Selagem

F — Comprimento Externo do Selo

G - Circulo Minimo do Prisioneiro por Tamanho
de Prisioneiro

H — Largura da Ranhura

J - Largura da Flange da Sobreposta de Cubo

K — Largura da Ranhura da Sobreposta de Cubo

L — Diametro do Anel de Trava

M- Distancia da Face da Caixa de Selagem
para os Parafusos Fixadores

N - Distancia da Face da Caixa de Selagem
para o Anel-O do Eixo

P — Diametro da Ranhura da Sobreposta de Cubo

R — Diametro da Sobreposta de Cubo

S - Anel-O do Eixo

T — Anel-O Rotativo

U — Anel-O Estacionario

V — Tamanho NPT
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DADOS DIMENSIONAIS (DESENHOS) - GRANDE & SOBREMEDIDA

GRANDE LINGUETAS

. Folga da Mola de 3/32"

B Vg By
.

(Tipica)
S T Vv
—J
-~ K —>
SOBREMEDIDA - PEQUENO SOBREMEDIDA - GRANDE
(eixo/luva de 1,13" a 2,50") (eixo/luva de 2,63" a 4,75")
>
f— E = F = . F
MIN EMIN, 1/ "
— “
/
S T U
c b~/ " T/~ A L R cC D — X T T T T T A L R
TN M
= o j N M g
- E J |
L\‘\\ JF Folga da Mola de 1/16"
(Tipica) \'\«\_ «— Folga da Mola de 3/32"
—d (Tipica)
-~ K —
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DADOS DIMENSIONAIS (POLEGADAS) - GRANDE

S , ,
MAHNO | MAHNO E SELAGEM G MIN ANEIS-0 MANHO
DOEIXO | DO B c c E PRISION. | PRISION. | PRISION. NPT

A |TABLADO | MAX MiN MAX MiN F DE1/2" | DES5/8" | DE3/4" J K L M N R S T u v w
2.625 21 7.63 3.63 4.00 3.54 0.88 2.50 535 | 548 5.60 | 1.08 1.33 | 3.49 2.22 0.68 | 4.79 231 234 236 239 174"
2.750 22 7.76 3.75 413 3.67 0.88 2.50 5.48 | 5.60 573 | 1.08 1.33 | 3.61 2.22 0.68 | 4.92 232 235 237 240 1/4"
2.875 23 7.88 3.88 4.25 3.79 0.88 2.50 560 | 5.73 5.85 | 1.08 1.33 | 3.74 2.22 0.68 | 5.04 233 236 238 241 174"
3.000 24 8.01 4.00 4.44 3.92 0.88 2.50 573 | 5.85 598 | 1.08 1.33 | 3.86 2.22 0.68 | 5.17 234 237 239 242 1/4"
3.125 25 8.13 413 4.55 4.04 0.88 2.50 585 | 5.98 6.10 | 1.08 1.33 | 3.99 2.22 0.68 | 5.29 235 238 240 243 174"
3.250 26 8.26 4.25 4.69 417 0.88 2.50 598 | 6.10 6.23 | 1.08 1.33 | 4.11 2.22 0.68 | 5.42 236 239 241 244 1/4
3.375 27 8.38 4.38 4.80 4.29 0.88 2.50 6.10 | 6.23 6.35 | 1.08 1.33 | 424 2.22 0.68 | 5.54 237 240 242 245 174"
3.500 28 8.51 4.50 4.94 4.42 0.88 2.50 6.23 | 6.35 6.48 | 1.08 1.33 | 4.36 2.22 0.68 | 5.67 238 241 243 246 1/4"
3.625 29 8.63 4.63 5.06 4.54 0.88 2.50 6.35 | 6.48 6.60 | 1.08 1.33 | 4.49 2.22 0.68 | 5.79 239 242 244 247 174"
3.750 30 8.76 4.75 5.14 4.67 0.88 2.50 6.48 | 6.60 6.73 1.08 1.33 4.61 2.22 0.68 5.92 240 243 245 248 1/4"
3.875 31 8.88 4.88 5.26 4.79 0.88 2.50 6.60 | 6.73 6.85 | 1.08 1.33 | 474 2.22 0.68 | 6.04 241 244 246 249 174"
4.000 32 9.01 5.00 5.44 4.92 0.88 2.50 6.73 | 6.85 6.98 | 1.08 1.33 | 4.86 2.22 0.68 | 6.17 242 245 247 250 1/4"
4.125 33 9.13 5.13 5.55 5.04 0.88 2.50 6.85 | 6.98 710 | 1.08 1.33 | 4.99 2.22 0.68 | 6.29 243 246 248 251 174"
4.250 34 9.18 5.25 5.69 5.17 0.88 2.50 6.89 | 7.02 714 1.08 1.33 511 2.22 0.68 6.33 244 247 249 252 1/4"
4.375 35 9.30 5.38 5.81 5.29 0.88 2.50 7.02 | 714 7.27 | 1.08 1.33 | 524 2.22 0.68 | 6.46 245 248 250 253 174"
4.500 36 9.43 5.50 5.94 5.42 0.88 2.50 714 | 7.27 7.39 | 1.08 1.33 | 5.36 2.22 0.68 | 6.58 246 249 251 254 1/4"
4.625 37 9.56 5.63 6.06 5.54 0.88 2.50 7.27 | 7.39 7.52 | 1.08 1.33 | 5.49 2.22 0.68 | 6.71 247 250 252 255 174"
4.750 38 9.76 5.75 6.22 5.67 0.88 2.50 747 | 7.60 7.72 | 1.08 1.33 | 5.61 2.22 0.68 | 6.91 248 251 253 256 1/4"

DADOS DIMENSIONAIS (METRICOS) - GRANDE
ORIFICIO
M,T\:;m DE SELAGEM 6 MiN ANEIS-0 MZﬁho
DO EIXO B c c E PRISION. | PRISION. | PRISION. NPT

A MAX MiN MAX D MiN F DE10mm | DE12mm | DE 16 mm J K L M N R s T u v w

65 194 92 102 90 22 64 132 134 138 27 34 89 56 17 122 231 234 236 239 174"

70 197 95 105 93 22 64 135 137 141 27 34 92 56 17 125 232 235 237 240 1/4"

75 203 100 113 99 22 64 141 143 147 27 34 98 56 17 131 234 237 239 242 174"

80 207 105 116 103 22 64 144 146 150 27 34 102 56 17 134 236 238 240 243 1/4"

85 213 110 122 109 22 64 151 163 157 27 34 108 56 17 141 237 240 242 245 174"

90 216T 115 125 113 22 64 154 156 160 27 34 112 56 17 144 239 241 243 246 1/4"

95 222 120 131 118 22 64 160 162 166 27 34 117 56 17 150 240 243 245 248 174"

100 229 127 138 125 22 64 167 169 173 27 34 123 56 17 167 242 245 247 250 1/4"

110 236 136 148 134 22 64 174 176 180 27 34 133 56 17 164 245 248 250 253 174"

120 248 145 158 144 22 64 186 188 192 27 34 142 56 17 176 248 251 253 256 1/4"

DADOS DIMENSIONAIS (POLEGADAS) - SOBREMEDIDA
ORIFICI0
Mm,'m M‘T\ﬁho DE SELAGEM GMiN ANEIS-0 MZ:;“O
DOEIX0 | DO B [ [ E PRISION. | PRISION. | PRISION. | PRISION. | PRISION. NPT

A |TABLADO| MAX | MiN MAX D MiN F DE3/8" | DE1/2" | DES5/8" | DE3/4" | DE7/8" J K L M N R S T u v w
1.125 9 529 | 250 | 2756 | 1.82 | 0.63 | 1.89 | 3569 | 3.72 | 3.84 - - 093 | 118 | 1.89 | 1.68 | 047 | 315 | 122 | 126 128 - 1/4"
1.375| 11 557 | 268 | 3.00 [ 2.07 | 0.63 | 1.89 | 3.86 | 3.99 | 4.11 = = 093 | 1.18 | 214 | 1.68 | 0.47 | 3.43 | 126 | 130 132 = 1/4"
1.750 | 14 6.64 | 337 | 3756 | 244 | 0.63 | 1.89 | 493 | 56.06 | 5.18 - - 093 | 1.18 | 2.51 1568 | 047 | 449 | 132 | 136 138 - 1/4"
1.875| 15 6.58 | 342 | 381 | 257 | 0.63 | 1.89 | 4.88 | 5.01 5.13 = = 093 | 118 | 264 | 1.68 | 0.47 | 444 | 134 | 138 140 = 1/4"
2125| 17 731 | 875 | 425 | 282 | 0.63 | 1.89 | 660 | 673 | 5.85 - - 093 | 118 | 289 | 1.68 | 047 | 517 138 | 142 144 - 1/4"
2500 20 814 | 437 | 475 | 319 | 0.63 | 1.89 | 6.43 | 6.56 | 6.68 = = 093 | 1.18 | 3.26 | 1.68 | 0.47 | 6.00 | 144 | 148 150 = 1/4"
2.625| 21 8.04 | 438 | 478 | 3.54 | 0.88 | 2.50 - 583 | 596 | 6.08 | 6.21 1.08 | 1.33 | 349 | 222 | 068 | 5.27 | 231 234 236 239 | 1/4"
2750 22 8.04 | 428 | 478 | 3.67 | 0.88 | 2.50 = 583 | 5.96 | 6.08 | 6.21 1.08 | 1.33 | 3.61| 222 | 0.68 | 627 | 232 | 235 237 240 | 1/4"
3.000| 24 8.65 | 475 | 639 | 3.92 | 0.88 | 2.50 - 6.44 | 657 | 669 | 6.82 | 1.08 | 1.33 | 3.86 | 222 | 0.68 | 588 | 234 | 237 239 242 | 1/4"
3375 27 854 | 478 | 527 | 429 | 0.88 | 2.50 = 6.33 | 6.46 | 6.58 | 6.71 1.08 | 1.33 | 424 | 222 | 0.68 | 6.77 | 237 | 240 242 245 | 1/4"
3.7560| 30 9.63 | 65.78 | 6.40 | 467 | 0.88 | 2.50 - 7.41 754 | 766 | 7.79 | 1.08 | 1.33 | 461 | 222 | 0.68 | 6.86 | 240 | 243 245 248 | 1/4"
4.125| 33 9.54 | 678 | 6.27 | 5.04 | 0.88 | 2.50 = 733 | 7.46 | 7.58 | 7.71 1.08 | 1.33 | 499 | 222 | 0.68 | 6.77 | 243 | 246 248 251 1/4"
4.750| 38 | 11.25| 7.03 | 7.65 | 667 | 0.88 | 2.50 - 9.04 | 917 | 929 | 942 | 1.08 | 1.33 | 561 | 222 | 0.68 | 848 | 248 | 251 253 256 | 1/4"

INDICAGOES (desenhos e graficos) L — Diametro do Anel de Trava

A — Tamanho do Eixo M- Distancia da Face da Caixa de Selagem para os

B — Maximo Diémetro da Lingueta da Sobreposta Parafusos Fixadores

C - Diametro Interno da Caixa de Selagem N — Distancia da Face da Caixa de Selagem para o Anel-O do Eixo

D — Diametro do Selo na Caixa de Selagem R — Diametro da Sobreposta de Cubo

E - Profundidade Minima da Caixa de Selagem S — Anel-O do Eixo

F — Comprimento Externo do Selo T - Anel-O Rotativo

G - GCirculo Minimo do Prisioneiro por Tamanho de Prisioneiro U — Anel-O Estacionario

J - Largura da Flange da Sobreposta de Cubo V — Anel-O Sobreposta (se aplica apenas a selos de tamanho

K - Distancia da Face da Caixa de Selagem para a parte grande e de sobremedida)

Detras da Lingueta W- Tamanho NPT
HESTERTON. 1
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IDENTIFICACAO DE PECAS

PEQUENO
(eixo/luva de 25 mm a 60 mm [1" a 2,5"])

a2

GRANDE

(eixo/luva maior do que 60 mm [2,5"])

aR~rboON=

A O AN

INDICAGAO

1 — Lingueta do Prisioneiro
2 — Tampao de Tubo

3 - Anel Rotativo do Selo
4 - Anel-O

5 - Luva

6 - Junta

7 — Conjunto da Sobreposta
de Cubo

8 — Anel Estacionario do Selo
9 — Arruela de Encosto

10 — Rotor Estacionario

11 — Tira Centralizadora

12 — Parafuso de Ponta Cavada
13 - Anel de Trava

14 — Adesivo

15 — Parafuso de Cabeca
Chata HD

16 — Anel de presséo

17 — Mola

18 — Mola da Lingueta do
Prisioneiro

INDICAGAO
1 — Lingueta do Prisioneiro 10 — Rotor Estacionario
2 — Tampéo de Tubo 11 — Tira Centralizadora
3 — Anel Rotativo do Selo 12 — Parafuso de Cabega Chata HD
4 - Anel-O 13 — Adesivo
5 - Luva 14 — Anel de Trava
6 — Anel Estacionario 15 — Parafuso de Ponta Cavada
do Selo Parafuso de Ponta Cilindrica de 1/4"
7 - Junta (ndo mostrado)
8 — Conjunto da 16 — Mola
Sobreposta de Cubo 17 — Anel de Presséo
9 — Adaptador 18 — Mola da Lingueta do Prisioneiro
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